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Na polskim rynku wydawniczym jest to pierwsze pełne opracowanie problematyki pomiarów postaci 

geometrycznej gwintów stosowanych w budowie maszyn. Książka ta stanowi wynik wieloletnich prac 

badawczych autorów. Przedstawiono w niej tolerancje i metody pomiaru śrub i nakrętek ogólnego 

przeznaczenia, a także pomiary gwintów walcowych o zarysie niesymetrycznym, dokładnych gwintów 

walcowych wewnętrznych oraz gwintów stożkowych. Omówiono też pomiary na 

współrzędnościowych maszynach pomiarowych. Książka jest przeznaczona dla osób zajmujących się 

metrologią i jakością w przemyśle maszynowym, studentów wyższych uczelni technicznych oraz tych 

inżynierów, którzy chcą pogłębić swoją wiedzę o pomiarach i sprawdzaniu gwintów.  
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