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Na polskim rynku wydawniczym jest to pierwsze petlne opracowanie problematyki pomiaréw postaci
geometrycznej gwintow stosowanych w budowie maszyn. Ksigzka ta stanowi wynik wieloletnich prac
badawczych autorow. Przedstawiono w nigj tolerancje i metody pomiaru $rub i nakretek ogdlnego
przeznaczenia, a takze pomiary gwintow walcowych o zarysie niesymetrycznym, doktadnych gwintow
walcowych wewnetrznych oraz gwintow stozkowych. Oméwiono tez pomiary na
wspotrzednosciowych maszynach pomiarowych. Ksigzka jest przeznaczona dla 0s6b zajmujacych sie
metrologia i jako$cia w przemysle maszynowym, studentow wyzszych uczelni technicznych oraz tych
inzynierow, ktorzy chca poglebi¢ swoja wiedzg o pomiarach i sprawdzaniu gwintow.
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